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Dysirybucja i serwis:



Deklaracja zgodnosci CE

Producent:
OSHIMAKK CO., LTD

Adres:
No. 145, ALLEY 156,LANE 38, SEC 1, TAKWANG ROAD,
PANCHIAO CITY, TAIPEI HSIEN, TAIWAN, R.0.C.
TEL: 886-(0) 229655618 (Rep)
FAX: 886-(0) 2-29661573

Marka:
OSHIMA

Autoryzowany Dystrybutor:

Strima Sp. z0.0.
Swadzim, ul. Poznaiska 54

62-081 Tarnowo Podgorne

Nastepujace maszyny:

Nazwa: Klejarka

Model: OP-200GS, OP-450GS, OP-520GS, OP-600, OP-620GS, OP-60LD, OP-60LN, OP-60LN II, OP-90LD, OP-100LD
spetniajg nastepujace dyrektywy:

maszynowg 2006/42/EC

elektromagnetyczng 2004/108/EC

niskonapieciowa 2006/95/EC
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Test poziomu hatasu
Typ urzadzenia: OP-450 GS

Data wykonania pomiaru: 17-Sierpier-1999

1. Pomiar:

1.1 Procedura pomiaru: zgodnie z EN ISO 3746 : 1995

Narzedzie pomiaru: urzqdzenie mierzgce poziom dzwigku: B&K 2236 (S/N: 2015199)
Drukarka: Seika DPU-201GS (S/N: D2002609)
Mikrofon: B&K 4188 (S/N: 2033855)

1.2 Pozycja pomiaru:

Poziom natezenia dzwieku musi by¢ mierzony z odlegtoéci 1 m od powierzchni urzadzenia, wysoko$é powinna wynosi¢

1,6 m od podfogi.

1.3 Czas pomiaru:

Bez obcigzenia - pusty przebieg: 10 min
Czasie pracy: 30 s

2. Rezultaty:
2.1 Poziom natezenia dzwieku w tle: 49.0 dB(A) (nagranie nr 1).

2.2 Poziom nafezenia dzwigku z pozycji operatora.

Poziom natezenia dzwieku | Poziom natezenia dzwieku
przy pracy bez obcigzenia | podczas pracy
Pozycja Rezultat Nagranie nr Rezultat Nagranie nr
(dB[A)) (12:43:05) (dB[A))
A 49.5 1 49.5 5
B 50.7 2 50.7 6
C 50.5 3 50.0 7
D 49.5 4 49.5 8

Uwaga: Odpowiednik sfatej A — pomiar natezenia poziomu dzwieku z pozyciji operatora urzqgdzenia nie przekracza

85 dB(A).
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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazdwki o tym jak bezpiecznie, wiasciwie i ekonomicznie uzywaé urzqgdzenie.
Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikngé réznych zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszyé niezawodnose
i trwatos¢ urzgdzenia. Instrukeja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukeji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnoéci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

Klejarka ma konstrukeje typu “otwartego” tzn. posiada boczng szczeline umozliwiajgeq klejenie materiatéw o szerokosci
wiekszej niz 450mm [lub 520mm].

Przeznaczenie klejarki:

® klejarka przeznaczona jest do termicznego podklejania materiatow tekstylnych.

Uwagal!

* niedopuszczalne jest uzywanie klejarki do innych celéw, niz wynika to z przeznaczenia urzgdzenia.

Instalacja klejarki:
e do klejarki bezwzglednie muszq by¢ zamontowane wszystkie obudowy i ostony bedqce na wyposazeniu urzqdzenia,
zwhaszeza ostona montowana z przodu klejarki [9], kidra zabezpiecza operatora przed wysokq tfemperaturg i ewentualnym
pochwyceniem, przez bedqgce w ruchu tasmy teflonowe. Obowigzkowo tez muszg by¢ zamontowane stoliki: czotowy [11]
i boczny [10].
® przezroczystq ostone przedniq montuje sie na dwdéch $rubach do gémej obudowy, powyzej miejsca wprowadzania
klejonki.
® pomieszczenie, w kidrym klejarka bedzie pracowata musi by¢ odpowiednio duze oraz wentylowane [klejarka wydziela
duzq ilo$¢ ciepta], pomieszczenie to musi by¢ réwniez wolne od wilgoci
® klejarke ustaw na réwnym i twardym podtozu i zabezpiecz przed przemieszczaniem.
Zapewnij do niej dostep z kazdej strony.
® insfalacja elekiryczna:
gniazdo jednofazowe 230V o minimalnej obcigzalnosci 4KW
® przed wigczeniem wiyczki zasilajgcej sprawdz obwdéd ochrony przeciwporazeniowei
® nie uzywaj przediuzaczy kabli
Uwaga!
Odlegtos¢ przezroczystej ostony przedniej od dolnego pasa klejarki, nie moze by¢ wieksza niz 6 mm.
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Informacje

Regulcja nacisku
przednich watkéw

Informacja o zagrozeniu

Regulacja docisku
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Uruchomienie i praca.

* widz wiyczke sieciowq do gniazdo jednofazowe 230V, 50Hz

* wiqcz bezpiecznik automatyczny [1], a nastepnie wigcz zasilanie przyciskiem [2]

® regulatorem [4] ustaw wiasciwg temperature potrzebng do klejenia. Zadana wielko$é temperatury sygnalizowana jest
czerwong diodg, w czasie nagrzewania $wieci dioda zielona

® pokrettem [5] ustaw nacisk klejenia

® jesli wykorzystujesz oprzyrzadowanie dodatkowe w postaci zwijaczy, form czy szablonéw reguluj odpowiedniq szczeline
roboczqg pokrettem [7]

® operator klejarki obstuguje ja stojac z przodu urzadzenia (przy diugim stoliku)

Czas nagrzewania sie klejarki do temperatury 130°C wynosi okofo 10 minut.

Uwagi.

Pomi@fgo[, ze kombinacja: temperatury, nacisku i czasu grzania (klejenia) ustawiona na klejarce powinna byé dostosowana

do uzytego materiatu i klejonki.

® sprawdz dokfadnie odpowiednie warunki klejenia (temperatura, nacisk, czas klejenia).

® mimo, ze ta$ma pokryta jest teflonem stanowiqcym zabezpieczenie przed przegrzaniem, jest ona narazona na inne u
uszkodzenia np. mechaniczne. Dlatego ] i .

NIGDY NIE ZOSTAWIAJ IGIEL, SZPILEK, NOZYCZEK, ETC. NA TASMIE LUB W JEJ POBLIZU!

® zwré¢ uwage by nie klasé klejonki odwrotnie - 1. strong klejgcg do tadmy - grozi fo jej weiggnieciem i koniecznosciq
czyszczenia tasmy

e jesli powierzchnia klejonki w sfosunku do tkaniny jest zbyt duza obie mogq zostaé weiggniete - nawet jedli klejonka utozona
jest prawidtowo na tasmie

® od czasu do czasu zdejmij pokrywe gémaq i sprawdz czy klejony materiat nie dostat sie na rolki naprezajqgce - jedli tak,
usunh gol

® raz w miesigcu smaruj tozyska mechanizméw.

Ustawianie temperatury.

wyswietlacz PV PV
wyswietlacz SV sV
- 8688

SD@]V A
I

przycisk SET DOWN up
zmniejszasz  zwigkszasz
temperature

Po wigczeniu klejarki wyswietlacz regulatora pokazywa¢ bedzie poprzednie ustawienie lub zera.
Na wyswietlaczu SV pokazywana bedzie temperatura zaprogramowana, natomiast wyswietlacz PV bedzie pokazywat

femperature akiualng (w danej chwili]. Obraz fej tfemperatury bedzie sie zmienia¢ az osiggnie ona warto$é zaprogramowang.

Aby ustawi¢ femperature wykonaj nastepujqce czynnosci:

® Nacisnij przycisk SET - pulsowa¢ zacznie skala SV

* Naciskaj przyciski UP lub DOVWN, aby uzyska¢ zamierzong temperature
- przyciskajge przyciski w sposdb przerywany zmieniasz temperature o 1 stopien w gore lub w dét,
- frzymajge przycisniete przyciski dfuzej mozesz zmienia¢ temperature z wigkszq predkosciq.

® Aby zapamietaé ustawiong temperature naciénij ponownie przycisk SET.
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Wylqczenie, wychtadzanie klejarki.

* wylqcz zasilanie - przycisk POWER [2]

® wigcz wychtadzanie - przycisk COLD TIME [6]. Klejarka bedzie wychtadzaé sie okoto 30 min.

W czasie wychtadzania warto zmiejszy¢ nacisk do zera.

Uwaga! Wychtadzanie mechanizmu klejarki po skonczonej pracy jest bardzo wazne dla prawidtowej [dtugiejl eksploatacii
maszyny. Brak wychtadzania moze byé przyczynqg trwatego uszkodzenia tasm teflonowych oraz watkéw napinajgeych.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze spowodowac utrate gwarancji.

Tasmy teflonowe.

Pomi@fai o regu|omym czyszczeniu tadm. Czy$¢ na gorgcej maszynie.

® do czyszczenia ta$m nalezy uzywaé tylko $rodkéw do tego przeznaczonych

® nasyp naczystq szmatke niewielkg ilos¢ proszku czyszczqcego ROLLAX

® czyé¢ w kierunkach poprzecznych obracajqgce sie i gorgce watki z taémq teflonowq. Dla bezpieczenstwa i fatwego
czyszczenia czynno$e te wykonuj na wyisciu klejarki

® czyszczenia ta$m moze dokonywaé wytqcznie osoba przeszkolona z zakresu bezpieczenstwa.

Uwaga!

® Podczas czyszczenia ustaw predkose tasm na minimalng warto$é i zachowaj ostrozno$é.

e Zabrania sie stosowania $rodkéw tatwopalnych takich jak rozpuszczalniki czy tez $rodki zawierajgee alkohol.

Tasmy teflonowe sq materiatomi eksploatacyjnymi podlegajacymi zuzyciu.
Objowy zuzycia:
® zmiana koloru tasmy [podtuzne, jasniejsze pasy]
e ubytki warstwy teflonowej [drobne odpryski, mikroszczeliny]
® nieusuwalne zabrudzenia [resztki kleju, klejonki materiatu, efc] na powierzchni tasm.
Pamietaj! Dbajgc o taémy przediuzasz ich zywomosé.
Roz w miesigcu zdejmij ostony i sprawdz stan ta$m teflonowych, watkéw i uktadéw napedowych i regulacyinych. W miare
potrzeby usun resztki materiatow klejonych i innych zabrudzen. Sprawdz przektadnie napedzajqgcee i uzupetnij smar.

Kontroluj listwy czyszczqgce.

Pamietaj o ich obracaniu, a w razie konieczno$ci o wymianie tkaniny na nich.

Wytgcznik bezpieczenstwa.

Stuzy do awaryjnego zatrzymania maszyny.

1. Weisnij czerwony przycisk [w kszialcie grzybka] - pozostanie on w takiej pozyciji uniemozliwiajge uruchomienie klejarki.
2. By uruchomi¢ ponownie urzqdzenie nalezy przekreci¢ grzybek w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do
momentu, kiedy zostanie zwolniony.

ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA KLEJARKI

® przed pierwszym uruchomieniem nalezy koniecznie sprawdzi¢ skuteczno$¢ zerowania

® miejsce pracy operatora maszyny powinno byé wystarczajgco duze by mégt sie swobodnie poruszacé

® 7z uwagi na specyfike urzadzenia, nalezy zachowaé szczegding uwage podczas podsuwania pod watki z tadmg teflonowg
przygotfowanych elementéw do klejenia. W miejscu styku taém teflonowych panuje znaczna temperatura - niebezpieczenstwo
oparzenia. Ta$my przesuwaiq sie wspotbierznie - niebezpieczenstwo weiggniecia dtoni lub elementéw odziezy.

® operatorowi nie wolno pracowaé w rozpietym fartuchu, a ewentualne diugie wlosy muszq by¢ zabezpieczone przed
mozliwosciq wkrecenia w mechanizm urzgdzenia

® w czasie pracy operaforowi nie wolno otwiera¢ i demontowaé zadnych oston urzqdzenia

® nie wolno uzywac¢ klejarki jesli ma uszkodzony kabel zasilajgey, jesli pracuje nieprawidtowo albo zostata zalana wodg
e wszelkie przeglady techniczne, naprawy i regulacie mogg by¢ wykonywane tylko przez osoby uprawnione

Dane techniczne urzgdzenia

napiecie zasilania 230V, 50Hz

moc zainstalowana 3,64 KW - OP-450; 4,24 KW -OP-520
maksymalna temp. klejenia 200°C

maksymalny docisk 1,5 kg/cm’

czas klejenia 5- 35 sek

szeroko$¢ klejenia 450mm lub 520mm

wymiary 1.630x200 [270mm]x1070mm

waga bez podstawy 114kg [119kg]
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Nie zapomnij takze o...

1. OP-450GS STAND 2. ROLLAX
Podstawa do klajerki - umozliwia wygodne Najlepszy $rodek do pielegnacii Twojej klejarki.
i fatwe przemieszczanie urzgdzenia.
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3. ROLLING SYSTEM - specijalne oprzyrzgdowane do ciggtego podklejania paskéw.

Szyjesz paskie Pomysl o jego zamanotowaniu!
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