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Deklaracja zgodności CE

Producent:

OSHIMAKK CO., LTD

Marka:

OSHIMA

Adres:

No. 145, ALLEY 156,LANE 38, SEC 1, TA KWANG ROAD,

PANCHIAO CITY, TAIPEI HSIEN, TAIWAN, R.O.C.

TEL: 886-(0) 2-29655618 (Rep)

FAX: 886-(0) 2-29661573

      

 

Następujące maszyny:

Nazwa: Klejarka

Model: OP-200GS, OP-450GS, OP-520GS, OP-600, OP-620GS, OP-60LD, OP-60LN, OP-60LN II, OP-90LD, OP-100LD

spełniają następujące dyrektywy:

maszynową 2006/42/EC

elektromagnetyczną 2004/108/EC

niskonapięciową 2006/95/EC
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Test poziomu ha∏asu
Typ urzàdzenia: OP-450 GS
Data wykonania pomiaru: 17-Sierpieƒ-1999

1. Pomiar:
1.1 Procedura pomiaru: zgodnie z EN ISO 3746 : 1995

Narz´dzie pomiaru: urzàdzenie mierzàce poziom dêwi´ku: B&K 2236 (S/N: 2015199)
Drukarka: Seika DPU-201GS (S/N: D2002609)
Mikrofon: B&K 4188 (S/N: 2033855)

1.2 Pozycja pomiaru:

Poziom nat´˝enia dêwi´ku musi byç mierzony z odleg∏oÊci 1 m od powierzchni urzàdzenia, wysokoÊç powinna wynosiç
1,6 m od pod∏ogi.

1.3 Czas pomiaru:

Bez obcià˝enia - pusty przebieg: 10 min
Czasie pracy: 30 s

2. Rezultaty:

2.1 Poziom nat´˝enia dêwi´ku w tle: 49.0 dB(A) (nagranie nr 1).

2.2 Poziom nat´˝enia dêwi´ku z pozycji operatora.

Uwaga: Odpowiednik sta∏ej A – pomiar nat´˝enia poziomu dêwi´ku z pozycji operatora urzàdzenia nie przekracza
85 dB(A).
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PANEL KONTROLNY OP-450/OP-520

regulator temperatury

4
regulator czasu klejenia

3
w∏àcznik zasilania

2 6
kontrolka ch∏odzenia
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WA˚NE!
Niniejsza instrukcja obs∏ugi zawiera wa˝ne wskazówki o tym jak bezpiecznie, w∏aÊciwie i ekonomicznie u˝ywaç urzàdzenie.
Stosowanie si´ do jej zaleceƒ pozwoli uniknàç ró˝nych zagro˝eƒ, zmniejszyç przestoje w pracy, zwi´kszyç niezawodnoÊç
i trwa∏oÊç urzàdzenia. Instrukcja obs∏ugi musi byç zawsze dost´pna na stanowisku pracy. Urzàdzenie mo˝e byç obs∏ugiwane
wy∏àcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obs∏ugi.
Dostawca nie ponosi odpowiedzialnoÊci za szkody wynik∏e z niew∏aÊciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem u˝ytkowania.

Klejarka ma konstrukcj´ typu “otwartego” tzn. posiada bocznà szczelin´ umo˝liwiajàcà klejenie materia∏ów o szerokoÊci
wi´kszej ni˝ 450mm [lub 520mm].

Przeznaczenie klejarki:
• klejarka przeznaczona jest do termicznego podklejania materia∏ów tekstylnych.
Uwaga!
• niedopuszczalne jest u˝ywanie klejarki do innych celów, ni˝ wynika to z przeznaczenia urzàdzenia.

Instalacja klejarki:
• do klejarki bezwzgl´dnie muszà byç zamontowane wszystkie obudowy i os∏ony b´dàce na wyposa˝eniu urzàdzenia,
zw∏aszcza os∏ona montowana z przodu klejarki [9], która zabezpiecza operatora przed wysokà temperaturà i ewentualnym
pochwyceniem, przez b´dàce w ruchu taÊmy teflonowe. Obowiàzkowo te˝ muszà byç zamontowane stoliki: czo∏owy [11]
i boczny [10].
• przezroczystà os∏on´ przednià montuje si´ na dwóch Êrubach do górnej obudowy, powy˝ej miejsca wprowadzania
klejonki.
• pomieszczenie, w którym klejarka b´dzie pracowa∏a musi byç odpowiednio du˝e oraz wentylowane [klejarka wydziela
   du˝à iloÊç ciep∏a], pomieszczenie to musi byç równie˝ wolne od wilgoci
• klejark´ ustaw na równym i twardym pod∏o˝u i zabezpiecz przed przemieszczaniem.
   Zapewnij do niej dost´p z ka˝dej strony.
• instalacja elektryczna:

gniazdo jednofazowe 230V o minimalnej obcià˝alnoÊci 4KW
• przed w∏àczeniem wtyczki zasilajàcej sprawdê obwód ochrony przeciwpora˝eniowej
• nie u˝ywaj przed∏u˝aczy kabli
Uwaga!
Odleg∏oÊç przezroczystej os∏ony przedniej od dolnego pasa klejarki, nie mo˝e byç wi´ksza ni˝ 6 mm.
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Informacje

Informacja o zagro˝eniu

Regulacja docisku

Regulcja nacisku
przednich wa∏ków

Instrukcja Oshima. Strima Sp. z o.o.
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Uruchomienie i praca.
• w∏ó˝ wtyczk´ sieciowà do gniazdo jednofazowe 230V, 50Hz
• w∏àcz bezpiecznik automatyczny [1], a nast´pnie w∏àcz zasilanie przyciskiem [2]
• regulatorem [4] ustaw w∏aÊciwà temperatur´ potrzebnà do klejenia. Zadana wielkoÊç temperatury sygnalizowana jest
   czerwonà diodà, w czasie nagrzewania Êwieci dioda zielona
• pokr´t∏em [5] ustaw nacisk klejenia
• jeÊli wykorzystujesz oprzyrzàdowanie dodatkowe w postaci zwijaczy, form czy szablonów reguluj odpowiednià szczelin´
   roboczà pokr´t∏em [7]
• operator klejarki obs∏uguje jà  stojàc z przodu urzàdzenia (przy d∏ugim stoliku)
Czas nagrzewania si´ klejarki do temperatury 130oC wynosi oko∏o 10 minut.

Uwagi.
Pami´taj, ˝e kombinacja: temperatury, nacisku i czasu grzania (klejenia) ustawiona na klejarce powinna byç dostosowana
do u˝ytego materia∏u i klejonki.
• sprawdê dok∏adnie odpowiednie warunki klejenia (temperatura, nacisk, czas klejenia).
• mimo, ˝e taÊma pokryta jest teflonem stanowiàcym zabezpieczenie przed przegrzaniem, jest ona nara˝ona na inne u
   uszkodzenia np. mechaniczne. Dlatego

NIGDY NIE ZOSTAWIAJ IGIE¸, SZPILEK, NO˚YCZEK, ETC. NA TAÂMIE LUB W JEJ POBLI˚U!
• zwróç uwag´ by nie k∏aÊç klejonki odwrotnie - tj. stronà klejàcà do taÊmy - grozi to jej wciàgni´ciem i koniecznoÊcià
   czyszczenia taÊmy
• jeÊli powierzchnia klejonki w stosunku do tkaniny jest zbyt du˝a obie mogà zostaç wciàgni´te - nawet jeÊli klejonka u∏o˝ona
   jest prawid∏owo na taÊmie
• od czasu do czasu zdejmij pokryw´ górnà i sprawdê czy klejony materia∏ nie dosta∏ si´ na rolki napr´˝ajàce - jeÊli tak,
   usuƒ go!
• raz w miesiàcu smaruj ∏o˝yska mechanizmów.

Ustawianie temperatury.

Po w∏àczeniu klejarki wyÊwietlacz regulatora pokazywaç b´dzie poprzednie ustawienie lub zera.
Na wyÊwietlaczu SV pokazywana b´dzie temperatura zaprogramowana, natomiast wyÊwietlacz PV b´dzie pokazywa∏
temperatur´ aktualnà  (w danej chwili). Obraz tej temperatury b´dzie si´ zmieniaç a˝ osiàgnie ona wartoÊç zaprogramowanà.

Aby ustawiç temperatur´ wykonaj nast´pujàce czynnoÊci:
• NaciÊnij przycisk SET - pulsowaç zacznie skala SV
• Naciskaj przyciski UP lub DOWN, aby uzyskaç zamierzonà temperatur´
         - przyciskajàc przyciski w sposób przerywany zmieniasz temperatur´ o 1 stopieƒ w gór´ lub w dó∏,
         - trzymajàc przyciÊni´te przyciski d∏u˝ej mo˝esz zmieniaç temperatur´ z wi´kszà pr´dkoÊcià.
• Aby zapami´taç ustawionà temperatur´ naciÊnij ponownie przycisk SET.

wyÊwietlacz PV

wyÊwietlacz SV

przycisk SET DOWN
zmniejszasz

UP
zwi´kszasz

temperatur´
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Wy∏àczenie, wych∏adzanie klejarki.
• wy∏àcz zasilanie - przycisk POWER [2]
• w∏àcz wych∏adzanie - przycisk COLD TIME [6]. Klejarka b´dzie wych∏adzaç si´ oko∏o 30 min.
W czasie wych∏adzania warto zmiejszyç nacisk do zera.
Uwaga! Wych∏adzanie mechanizmu klejarki po skoƒczonej pracy jest bardzo wa˝ne dla prawid∏owej [d∏ugiej] eksploatacji
maszyny. Brak wych∏adzania mo˝e byç przyczynà trwa∏ego uszkodzenia taÊm teflonowych oraz wa∏ków napinajàcych.
Nieprzestrzeganie tych zaleceƒ mo˝e spowodowaç utrat´ gwarancji.

TaÊmy teflonowe.
Pami´taj o regularnym czyszczeniu taÊm. CzyÊç na goràcej maszynie.
• do czyszczenia taÊm nale˝y u˝ywaç tylko Êrodków do tego przeznaczonych
• nasyp naczystà szmatk´ niewielkà iloÊç proszku czyszczàcego ROLLAX
• czyÊç w kierunkach poprzecznych obracajàce si´ i goràce wa∏ki z taÊmà teflonowà. Dla bezpieczeƒstwa i ∏atwego
czyszczenia czynnoÊç t´ wykonuj na wyjÊciu klejarki
• czyszczenia taÊm mo˝e dokonywaç wy∏àcznie osoba przeszkolona z zakresu bezpieczeƒstwa.
Uwaga!
• Podczas czyszczenia ustaw pr´dkoÊç taÊm na minimalnà wartoÊç i zachowaj ostro˝noÊç.
• Zabrania si´ stosowania Êrodków ∏atwopalnych takich jak rozpuszczalniki czy te˝ Êrodki zawierajàce alkohol.

TaÊmy teflonowe sà materia∏ami eksploatacyjnymi podlegajàcymi zu˝yciu.
Objawy zu˝ycia:

• zmiana koloru taÊmy [pod∏u˝ne, jaÊniejsze pasy]
• ubytki warstwy teflonowej [drobne odpryski, mikroszczeliny]
• nieusuwalne zabrudzenia [resztki kleju, klejonki materia∏u, etc] na powierzchni taÊm.

Pami´taj! Dbajàc o taÊmy przed∏u˝asz ich ˝ywotnoÊç.
Raz w miesiàcu zdejmij os∏ony i sprawdê stan taÊm teflonowych, wa∏ków i uk∏adów nap´dowych i regulacyjnych. W miar´
potrzeby usuƒ resztki materia∏ów klejonych i innych zabrudzeƒ. Sprawdê przek∏adnie nap´dzajàce i uzupe∏nij smar.

Kontroluj listwy czyszczàce.
Pami´taj o ich obracaniu, a w razie koniecznoÊci o wymianie tkaniny na nich.

Wy∏àcznik bezpieczeƒstwa.

S∏u˝y do awaryjnego zatrzymania maszyny.
1. WciÊnij czerwony przycisk [w kszta∏cie grzybka] - pozostanie on w takiej pozycji uniemo˝liwiajàc uruchomienie klejarki.
2. By uruchomiç ponownie urzàdzenie nale˝y przekr´ciç grzybek w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara do
momentu, kiedy zostanie zwolniony.

ZASADY BEZPIECZNEGO U˚YTKOWANIA KLEJARKI
• przed pierwszym uruchomieniem nale˝y koniecznie sprawdziç skutecznoÊç zerowania
• miejsce pracy operatora maszyny powinno byç wystarczajàco du˝e by móg∏ si´ swobodnie poruszaç
• z uwagi na specyfik´ urzàdzenia, nale˝y zachowaç szczególnà uwag´ podczas podsuwania pod wa∏ki z taÊmà teflonowà
przygotowanych elementów do klejenia. W miejscu styku taÊm teflonowych panuje znaczna temperatura - niebezpieczeƒstwo
oparzenia. TaÊmy przesuwajà si´ wspó∏bierznie - niebezpieczeƒstwo wciàgni´cia d∏oni lub elementów odzie˝y.
• operatorowi nie wolno pracowaç w rozpi´tym fartuchu, a ewentualne d∏ugie w∏osy muszà byç zabezpieczone przed
mo˝liwoÊcià wkr´cenia w mechanizm urzàdzenia
• w czasie pracy operatorowi nie wolno otwieraç i demontowaç ˝adnych os∏on urzàdzenia
• nie wolno u˝ywaç klejarki jeÊli ma uszkodzony kabel zasilajàcy, jeÊli pracuje nieprawid∏owo albo zosta∏a zalana wodà
• wszelkie przeglàdy techniczne, naprawy i regulacje mogà byç wykonywane tylko przez osoby uprawnione

Dane techniczne urzàdzenia

napi´cie zasilania 230V, 50Hz
moc   zainstalowana 3,64 KW - OP-450; 4,24 KW -OP-520
maksymalna temp. klejenia 200oC
maksymalny docisk 1,5 kg/cm2

czas klejenia 5 - 35 sek
szerokoÊç klejenia 450mm lub 520mm
wymiary 1.630x900 [970mm]x1070mm
waga bez podstawy 114kg [119kg]

Instrukcja Oshima. Strima Sp. z o.o.



Nie zapomnij tak˝e o...

1. OP-450GS STAND
    Podstawa do klajerki - umo˝liwia wygodne
    i ∏atwe przemieszczanie urzàdzenia.

9

2. ROLLAX
    Najlepszy Êrodek do piel´gnacji Twojej klejarki.

3. ROLLING SYSTEM - specjalne oprzyrzàdowane do ciàg∏ego podklejania pasków.
Szyjesz paski? PomyÊl o jego zamanotowaniu!
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